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Estudo comparativo entre diferentes tecnicas de perfuracao em
materiais compasitos laminados de fibra de carbono e matriz epox

Introducao Resultados:

- ;s ~ . . . Furos de 6mm Furos de 10mm
Materiais compositos sao sistemas que combinam duas ou mais for de concentracdo d tensoes or de concentragdo de tensies
classes de materiais para criar um material com as caracteristicas 0 ”

de seus constituintes. Eles sao cada vez mais usados em varias
aplicacoes, especialmente em industrias que exigem alto
desempenho do material, como a fabricacao de aeronaves,
embarcacoes e automoveis.
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Tensao limite de resisténcia (MPa)
Tensao limite de resisténcia (MPa)

Um dos maiores desafios no uso de materiais compaositos € a
criacao de pontos de fixacao. A analise tem como objetivo
comparar diferentes processos de furacao, facilitando a
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Furos CNC Furos furadeira Furos Jato d'agua com Furos moldados Furos CNC Furos furadeira Furos moldados Furos Jato d'agua com

fabricacao de pecas feitas com compdositos reforgados com fibras. ooatiinos T ol BT
A hipotese € que descontinuidades geomeétricas para a fixacao, o R

como furos, geram diminuicao da resisténcia devido a introducao or de concenracdo de ensdes [Thtor de concentragao de tensoes
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O objetivo do trabalho € realizar uma analise comparativa entre
diferentes tecnicas de perfuracao em materiais compositos
laminados de fibra de carbono e matriz epoxi, com o intuito de
avaliar o comportamento mecanico desses materiais em relagao fwos NG Fures oo digmcom Fros e Funos ol res Jao Qi com s ONG fros e Fnos moldados
a resisténcia a perfuracoes. " ipos de furos e Tipos d fros

Conclusoes:

Tensao de dano (MPa)
Tensdo de dano (MPa)

Metodoloqgia: Nao houve diferencas significativas no fator de concentracao de tensoes entre 0s
furos usinados por diferentes metodos.

Com relacao ao limite de resisténcia, furos moldados com 6mm de diametro
apresentaram maior fator de concentracao de tensoes (SCF = 1,4).

Com relacao ao limite de resisténcia, furos moldados com 10 mm de diametro
apresentaram menor fator de concentracao de tensoes (SCF = 1,2).

Ambos os furos moldados apresentaram maior fator de concentracao de tensoes no
Inicio do dano (SCF ~ 2,8).

A hipotese de melhor desempenho dos furos moldados nao foi confirmada para as
dimensoes estudadas.
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